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Session 1.
Les conditions de paiement servent à déterminer les dates et la mode de paiement.
Session 3
1) La capacité du poste de charge de 100 est définie est capacité finie.
2) Les matières premières sont spécifiés à :
* AR (montage de l’armoire)
* DE 100 (découpage étagère 100)
* DE 200 (découpage étagère 200)
* DPA 200 (découpe panneau arrière 200)
* DPL (découpe panneau latéral).
3) Le temps de transfert est celui qui correspond au transfert d’une gamme de fabrication à une autre.
4) Une taille de lot standard de production peut servir à la fabrication des gammes ordinaires.
5) La quantité du est le temps nécessaire à la chaleur) la réalisation des ouvrages.
6) Un article est fabriqué à partir de la gamme AR (montage armoire).
7) Les coûts standards calculés proviennent de différents postes de charges dont :
* 100 (découpe)
* 200 (usinage)
* 930 (usinage)
940 (assemblage final).
8) Au niveau des coûts de différentes gammes, en particulier la gamme DL, on constate que pour la rubrique ‘Budget’, toutes les sous rubriques (frais) ont valeurs supérieures à ‘00’ en dehors des amortissements économiques et la sous-traitance qui ont des valeurs ‘00’. Par contre, dans la rubrique ‘Simulation’, tous frais sont à ‘00’.
9) Les ‘coûts des niveaux inférieurs’ et ‘les coûts de niveau‘ sont inférieurs aux ‘coûts standards’. Les ‘coûts de niveau inférieurs’ sont plus élevés que les ‘coûts de niveau’.   
Session 4
1) Le pourcentage des heures de fabrication des ressources H-FAB est plus élevé que les heures de fabrication des ressources H-ASS.
2) La 1ère semaine, sur 20 commandes, il y a également eu 20 commandes amputées.
3) Les besoins internes varient de la 2è semaine à la 14è semaine. La 1è semaine, il n’y a eu aucun besoin.   
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