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Introduction

Objectif pédagogique de |I'exercice de présentation
du module Distribution

Lorsqu’on s’intéresse a I’activité de distribution des produits finis, via
un réseau d’entrepdts, certaines fonctions spécifiques doivent
compléter la planification de production traditionnelle.

L’exercice d'apprentissage décrit ici est basé sur un exemple trés
simple. En effet, I'usine considérée fabrique un produit fini & partir de
composants et sous-ensembles. Elle dispose de quatre entrep6ts situés
a Nancy, Paris, Lyon et Nantes, qui livrent les clients.

Via cet exemple, I’exercice se propose de vous faire progressivement
découvrir les fonctions du module de planification de la distribution,
ainsi que les principaux indicateurs et graphiques associés.

L'énoncé se divise en différentes sessions de travail, qui présentent
progressivement les différentes étapes de I'exploitation de ce module.

Prélude ERP 6 :

principe généraux

Saisie de données

Tout au long de cet exercice, quelques données seront saisies dans les
différentes fenétres de Prélude 7 ERP. On notera que les données
ainsi saisies sont automatiquement enregistrées lors de la fermeture de
la fenétre correspondante. Lorsque certaines informations ne sont pas
précisées dans I'énoncé proposé par le guide d'apprentissage, cela
signifie que les valeurs proposées par défaut dans Prélude 7 ERP
doivent étre conservées.

Notations utilisées
Les conventions suivantes ont été adoptées :

1. Noms des commandes Les noms des commandes sont imprimés en
caracteres gras, comme par exemple dans "On obtient les fenétres de
tables par le menu Données, option Tables".

2. NOMS DES BOUTONS Les noms des boutons apparaissent en petites
capitales, comme par exemple "Cliquer sur le bouton OK".

3. Informations a taper Les mots ou caractéres a introduire sont la
plupart du temps imprimés en italigue, comme dans "Entrer
01022000, puis valider par...".



Démarrer Prélude 7 ERP, créer les répertoires et
charger les fichiers de travail

Pour appeler le logiciel, cliquer sur I'icbne Prélude 7 ERP.

Cliquer sur le bouton OK, de maniere a faire apparaitre la fenétre de
gestion des dossiers.

Sélection du dossier

Dossier : D:APrelude7ACD Rom\Exercices thématiques\Distribution\ExoDist.ZIP
Aide
Distribution : Données initiales
Quitter
Dossiers 1 Récents T Favaris
[ Réorganiser | = 4 DONNEES] x| | uchives
= [ ExoDistZIP
] €D Masteres ~
Nouveau 0 O R (I3 FABDist FFZ
Mes dossiers L1 Cas Bervex
L] Cas Fabric:
Bureau L] Cas Picaso
] CB_Serwer
Supprimer J Diaporamas
L] Documentation
] Exercices thématiques
1) Affaire
) Analyse Globale des Flus
1 Co-produits
1 Comptabilite
] Distribution
é ) Donness techriques
1 DRP
1 Negoce
] Optimisation du PIC
Ajouter aux favoris _I Ordonnancemnent
1 POP
CaPE
(1 Planification
1 Prevision
] Sous-aitance
1 Supply Chair
1 alorisation
L1 Instal v

Y

Sélectionner alors le fichier ExoDist.ppz et cliquer sur OUVRIR. Ce
dossier a été préparé et contient les données de base.

Toutes les fonctions du logiciel sont maintenant accessibles.

L'aide en ligne (symbole ? en haut a droite) est particuliérement utile
puisque ce menu contient une information descriptive compléte des
fenétres de Prélude 7 ERP. Activer cette aide en cliquant sur ? et
retrouver, par exemple, l'information concernant le chargement des
fichiers de données sous forme compressée, en cliquant sur Fonctions
de gestion des dossiers et ensuite sur Autre dossier. On peut
également obtenir cette information en cliquant sur RECHERCHER,
onglet Index en introduisant Autre dossier dans la zone active. Fermer

cette fenétre.



Cadre du probleme et données

Les produits

On considére une usine qui réalise la fabrication du produit fini EMV.
Les informations concernant cet article sont présentées dans les
fenétres Articles correspondantes, menu Données techniques,
onglets Autres données, Paramétres et Gammes,

Retour Gestion des articles

Code Article ; Ll | sélection Type: | (tous)  ~| Niveau: 0
Dupliquer Libellé : |Elément modulaire vernis Fabriqué
Supprimer Code Unité:[UN Unité

Nomenclature Magasin : ,W Magasin produits finis Statut : m
(L el Autres données T Paramétres T Gammes
Stocks

& Désignation : |meuble vernis

N° de plan: |
Entrepdts Code Catégorie: [A Classe A - Pareto Décimales

Statistiques Code Nature: [PF Produits finis Stacks: [0~

Classe npe:[ Nomendlature : [0 ~|

Edition Gestionnaire : AT André THOMAS

Statut Stock : |DISP Disponible
Diapos
Poids: | 15.000 Quantité / palette: | 4

Code article [8 caractéres) Mis a jour le : IR IPITE

Retour Gestion des articles

Code Article : |[TX1Y ﬂﬂ% Sélection Type:| (tous) hd Miveau: 0
Dupliquer Libellé ; [Elément modulaire vernis Fabriqué
Supprimer Code Unité : [UN Unité

Nomendlature Magasin : |MAPF Magasin produits finis Statut:| [actif) -
Programme Autres données T Paramétres T Gammes
Stocks
Etats Supprimer Lancement Ajouter ...

Gamme Lancement :| GAMEMY

Entrepdts Code Libellé Commentaire
GAMEMY |Gamme de finition de EMY Gamme de finition de EMY [ ]
Statistiques

Edition
Diapos

Commentaire : [Gamme de finition de EMV Gamme

Post-consommation : |Non - Indice de priorité : | 0

Code article [B caractéres) Mis a jour le - [NEYOPIFINF




Retour Gestion cles articles

Code Article : i E] Sélection Type: | (tous)  =| Niveau: 0
Dupliquer Libellé ; [Elément modulaire vernis Fabriqué
Supprimer Code Unité : [UN Unité

Nomenclature Magasin : ,W Magasin produits finis Statut : m
Programme Autres données T Paramétres T Gammes
Stocks
gﬂats Mode de gestion : |B = sur besoins j

Réegle de regruupement:l Q : bespins quotidiens j
Entrepdts
stock de sécurité : 0 Délai d'obtention: | & jours
Statistiques
Lot minimum : 50 Cycle total: 21

Quantité multiple : 50 Délaide réaction:| 21 jours
Edition
Diapos
Code article [B caractéres) LEENLIT DR 0470272007

La gamme de fabrication

La fabrication de la référence EMV est réalisée suivant la gamme
décrite dans la fenétre Gammes, menu Données techniques,

Retour Gestion des gammes de fabrication
Code Gamme : [T 4 #/E] Gamme de finition de EMV
__ oupliquer_ | o= [o0] O Validée
; Libellé ; [Gamme de finition de EMV Temps Cumuls
Supprimer MO prep. 1.60
Date de début : [17/02/1997 Date fin de validité ; | 31/12/9999 MO /piéce 0.6400
Emplois MO /lot 32.00
Lot standard : 50 Rebut fixe : 0 Réglages 160
Phases i i
Lot de transfert : 50 Rebut proportionnel (%) : 0.00 Mach!ne/plece 0.6400
Machine/lot 32.00
Graphe Transfert 0.00
Cycle fab. 33.60
Commentaire : |
Phase Poste TpsReg  TpsMRg  TpsMch  TpsMOD  Qte/tps Qtefcycl Tpstrans Dp
010 MT 1.6000 1.6000 0.0320 0.0320 1 1 000 N
020 LA 0.0000 0.0000 0.1280 0.1280 1 1 000 N
030 ¥E 0.0000 0.0000 0.4600 0.4800 1 1 0.00 C
Edition
Diapos
Code de la gamme Mis a jour le - IPXTYRINE]

En cliguant sur le bouton Phases, on obtient les descriptions plus
détaillées.

Les postes de charge

La fabrication des références est réalisée par différents postes de
charge, dont les caractéristiques sont décrites dans la fenétre Poste de
charge, menu Données techniques,



Retoaw Gestion des postes de charge

w1 Code foste ; [ HyE [ Peste crtigue
_ suppeimer | Ubelti:z[Camue
e | Tymes
Abeders |
_ Calendrier |
. Calendrier ; [C5 Calondiien Aandard
Coelfickent £:[100  cod. [om O Lirn
Ressources
Machines
nadess F alfichasge ; | 1,00
_tation | Machine Libwelié: Cal Romd CReg COp CMR CMO
[ LA Paste LA €5 0830 100 100 100 100

meww | Gestion des postes de charge

[ —— Code Poste; [T HiE A reste ritve
S Libreé : [Montage
Aehier :
Calendrier
. Calendrier : [C5 Calandies standaid
[ apocitds[ 100 Coaf. Joee 0O
Ressaurces
Mackines.
Inden Fallichage : | 1.00
__udtion_| Libehé: Ca Rend. CAep COp CMA CHO
Dloges 1) Poste MT s LE_ R R 100 100 100

Code du poste de chage hl-b:m Code du perie du chage
Mrtour Gestion des postes de charge Mrtour Gestion des postes de charge
o | codeonte; [T #{A(W ] Poste crtique o | codeonte: [0 AW B Poste crtiaue
 Supprimer | Ll ; [Usinags  Supprimer | Uil ; [Venis
Phases Type: =] Phases Type: =]
Aehier : Aehier :
Calendrier Calendrier
- Calendries : L5 Calendier standard - Calendries : L5 Calendier standard
Corflicient de capacité : | 1.00 Coel, Bendement ;| 0030 [ Opérations continues: Coeficient de capacité : | 2.00 Coel, Bendement 1| 100 [ Dpérations continues:
Resoasces Resoasces
JaL” JaL”
Brvthee o alfichaage < | 100 Brvthee o alfichaage < | 100
T Cal Mond. Clles E0p CMA CMO Demen | i e Cal Mand. Clles E0p CMA CMO
] us Pustes dusinage € 09 100 L0 100 1.00 ] vE Machina VE € 100 100 100 100 1.00
; ; V2 Machine VT 2 s on on 1.00 100 1.00

Lnde du paste de chaige

e oo -

Lnde du paste de chaige

e oo -

On remarque que les postes sont constitués de machines dont la
description est donnée par la fenétre Gestion des machines, accédée
via le bouton MACHINES.



Les calendriers

La capacité de production de chaque machine est spécifiée via un
calendrier qui définit les horaires de travail. Ce calendrier standard
est présenté dans la fenétre des Calendriers d’activité menu
Planification).

Retour Gestion des calendriers d'activité

Table Calendrier : (B3 Calendrier standard

1

Semaine Lundi Mardi | Merciedi | Jeudi | Vendiedi | Samedi | Dimanche
59,2000 28/02 29/02 01/03 02/03 03/03 04/03 05/03

== oo | I
_ Recherche | Equipe1 | Heure début :| [08:00 08:00 08:00 08:00 08:00
= SN Durée :| [ 8.00 8.00 8.00 8.00 8.00

Supprimer

Jour férié Equipe 2 Heuwre début :

= | bwee:| [\ [ |\ | |||
Standard Equipe 3 | Heure début :

M std owees |||\

Purger

Imprimer |

Périodes
@ Jours L

) Semaines
' Mois 1

o i i i i
B0 O0MG MGG 0503 0003 A0S 103 1303 1S5 1708 103 2108 2R3 203 B XD 3108 Ol
NE @G MG KE EG 06 G U G RGN0 D6 WS KO BG NG 00
B calendrier Equipe 1 N Equipe 2 Equipe 3

standard

Mis & jour le - PIIFHETT]

Le réseau de distribution

La distribution du produit fini est réalisée via 4 entrep6ts. Les noms
de ces entrepbts ont été définis dans la fenétre Tables, menu Données
techniques, onglet Entrep6ts. Les distances de I’usine n’ont pas été
renseignées ; la capacité des entrepdts (nombre d’alvéoles pour
stocker des palettes) a été volontairement réduite.

[ Calendriers T Clusses ABC 1 Magasing [ Calendriers T Clusses ABC 1 T Magasing
[ s b ] Harticls T Cathgories dartickes T Natures darticies [ s b ] Harticls T Cathgories dartickes T Natures darticies
[ cotbgories Fournissors | [ cotbgories Fournissors |
Tetrigrnts 1 Adiiis T Conrits Roin 1 Caldagorkes Chorks M [ Tetrigrnts 1 Adiiis T Conrits Roin 1 Caldagorkes Chorks M
Enteepits 1 Pnbers 1 setwsdeso | Cptralers Fnterpits L Pnbers 1 setwsdeso | Cptralers

Code Entrepil ; 4R

Coe Entrepdt ; | TETTH 4R

Libellé : [FrarepM | yon
Temps de transpoet (1) | 3

Mombre de celles ;| 15
Distance (km):[ 0

Libellé : [Frirep Nancy
Temps de transpoet (1) | 1

Mombre de celles ;| 15
Distance (km):[ 0




[ Calendriers T Clusses ABC 1 T Magacing [ Calendriers T Clusses ABC 1 T Magacing
[ s b ] Harticls T Cathgories dartickes T Natures darticies [ s b ] Harticls T Cathgories dartickes T Natures darticies
[ cotbgories Fournissors | [ cotbgories Fournissors |
Tetrigrnts 1 Adiiis 1 Conrits Roin 1 Caldagorkes Chorks M [ Tetrigrnts 1 Adiiis 1 Conrits Roin 1 Caldagorkes Chorks M
Enteepits 1 Pnbers 1 setwsdeso | Cptralers Fnterpits L Pnbers 1 setwsdeso | Cptralers
Code Entrepil ; A Code Entrepit ; [0 4R
Libellé : [Frarept Nantes Libetté ; [Frirepht Pasia
Temps de transpoet (3) ;[ Temps de transpoet (3) : [ 2
Mombre de cellubes ; a Nombre de cellules ; | 20

Distance (om): [ 0 Distance (om): [ 0

On peut observer la structure du réseau de distribution en cliquant sur

I’icone u de la barre d’icones supérieure (ou par la fonction
Autre site du menu Fichiers). Cliquer sur Synoptique du réseau.

Retour Sélection du site

Site Nom Délai
| (centrah _Jusine | | |
LYON Entrepdt Lyon 35
NANC Entrepdt Nancy 15
NANT Entrepdt Nantes 55
PARI Entrepdt Paris 2ij.

Le mode de transport de I’activité de distribution des produits au
réseau est défini dans la fenétre Tables, menu Données techniques,
onglet Transports.



[ Entrepdts T Ateliers T Statuts de stack T Opérateurs
[ Calendriers T Classes ABC T Gestionnaires T Magasins
( Unités de mesure Statuts d'articles T Catégories d'articles T Matures d'articles

[ Catégaries Fournisseurs |

Transports T Activités T Causes Rebut T Catégories Clients

Code Mode de transport ; [ ﬂﬂ%

Libellé : |Tlanspoll par camion
Capacité {en nb de palettes): | 25

Poids maximum (kg) : | 10000

Les prévisions de ventes aux entrepots

Cette entreprise dispose d’un systéme d’informations qui a permis
d’obtenir des prévisions de ventes pour les périodes futures. Ces
données sont présentées dans les fenétres Prévisions de ventes, menu
Commercial :

On ne vend pas a partir de I’usine (site central).
Retour Prévisions de vente

Sites: (Central) -
0K Code Article : LE] Elément modulaire vernis
Programme |
Supprimer Dates 26/02/00 29/02/00 01/03/00 02/03/00 03/03/00 O06/03/00 O07/03/00 08/03/00 09/03/0(

J. ouvrables 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Tableau Prev. calculée
Prev. saisie

EEESE Prev. totale
Com. imputées
Attendues

Com. non imput.
Com. totales

o/ i
Graphe
® Périodes 10
) Cumuls
. 0.8 H
Imputation
® Période
0.6 H
C) Amont
C aval
0.4 H
Nb périodes -
1 - 0.2 H
oo i S S S o s s s s o s s s o o f— — f—'

28/02/00 01403/00 030300 O7/03i00 OS/03/00 1350300 1503/00 17/0300 210300 2303600

29/02/00 020300 0BM300 DSM00 1003700 140300 18M3H00 20003700 2270300 24/03/00
Imputées Attendues 0 Dépassement Maon imputées

Code de l'article Mis a jour le : [P
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Retour

oK

Programme |

Prévisions de vente

sites: [LYON Entrepdt Lyon

Code Article : 1yg

El

Elément modulaire vernis

Supprimer
Tableau
Recap

Graphe
@ Périodes
C) Cumuls

Imputation
@ Période

C Amont
O Aval

Nb périodes -

=l

Dates Z8/02/00 29/02/00 01/03/00 02/03/00 03/03/00 06/03/00 07/03/00 08/03/00 09/03/00
3. ouvrables 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Prey. calculée

Prev. saisie 5 5 5
Prev. totale 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Com. imputées

Attendues 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Com. non imput.

Com. totales

] 0]

¢
«
«
«
«
w

28002700 01703000 020300 070300 090200 130200 1403/00 17/02/00 21/03/00 2370200
29/02/00 0203/00 0B/0300 D&K0300 10/03/00 14/03/00 16/03/00 20/03/00 22/03/00 24/03f00
B imputées Aftendues 0 Dépassement Mon imputées

Mis a jour le : Jaltedilil]

Code de l'article

Retour

0K

Programme |

Prévisions de vente

5ites:|NnN[: Entrepit Nancy

Code Article : LEE

El

Elément modulaire vernis

Supprimer
Tableau
Recap

Graphe
@ Périodes
C) Cumuls

Imputation
@ période

C) Amont
C aval

Nb périodes -

Dates 28/02/00 29/02/00 01/03/00 02/03/00 03/03/00 06/03/00 07/03/00 08/03/00 09/03/0
J. ouvrables 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Prev. calculée

Prev. s

Prev. totale
Com. imputées
Attendues

Com. non imput.
Com. totales

Al 0]

2B/02/00 010300 030300 07/03/00 08/03i00 13403/00 15/03/00 17/03i00 21/03/00 23/03/00
29702500 02/03M0 DB0300 08/03700 10/03M0 140300 18/0H00 2000300 22703700 2470300

B imputées Attendues 0 Dépassement Maon imputées

Mis a jour le : [EJIVRRIIT

Code de l'article
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Retour

Prévisions de vente

Tableau
Recap

Graphe
@ Périodes
C) Cumuls

Imputation
@ Période

C Amont
O Aval

Nb périodes -

=l

Eites:lNﬂNT Entrepdt Mantes ﬂ
oK Code Article : L] Elément modulaire vernis
Programme |
Supprimer Dates 28/02/00 29/02/00 01/03/00 02/03/00 03/03/00 06/03/00 07/03/00 08/03/00 09/03/0(
1. ouvrables 1 1 1 1 1 1 1 1 1

Prey. calculée

Prev. saisie 3 3 3
Prev. totale 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Com. imputées

Attendues 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Com. non imput.

Com. totales

] 0]

w
w
w
w
w
w

28/02/00 01/02/700 02/02/00 07/02/00 09/0300 13702700 15/02/00 17/02/00 210300 23/03/00
29/02400 02/0300 0BM00 DBMA00 10/03/00 14/03/00 18MIH00 20M3600 220300 24/03/00
B imputées Aftendues 0 Dépassement Mon imputées

Code de l'article Mis a jour le : Jaltedilil]

Retour

Prévisions de vente

Recap

Graphe
@ Périodes
C) Cumuls

Imputation
@ période

C) Amont
C aval

Nb périodes -

5ites:|PnRI Entrepit Paris j
oK Code Article ; g Elément modulaire vernis
Programme |
Supprimer Dates 28/02/00 29/02/00 01/03/00 02/03/00 03/03/00 06/03/00 07/03/00 08/03/00 09/03/0
J. ouvrables 1 1 1 1 1 1 1 1 1
Tableau Prev. calculée

Prev. saisie 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Prev. totale 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Com. imputées

Attendues 7 7 7 7 7 7 7 7 7

Com. non imput.
Com. totales

Al 0]

28/02/00 01/03i00 030300 07/03/00 090300 130300 15/03/00 1770300 21403/00 23/03/00

29/02/00 02403700 06/03/00 00300 10/03/00 14/03/00 16/03/00 20/03/00 22/03/00 24/03700
B imputées Attendues 0 Dépassement Maon imputées

Code de l'article Mis a jour le : [P

Le cumul de ces données pour I’ensemble des entrepdts est obtenu via
le bouton RECAP,
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Retour Tableau des prévisions de vente

EMV Elément modulaire vernis Afficher : | Prévisions totales v|  Prévisions

Entrepdts 78/02  79/02 01/03 0z/03 0303 06/03 07/03 08/03 09/03 10/03  13/03  14/03
(Central)

LYON

5 5 5 5 5 5 5 5 5 a5 a5 5
NANC I T T T T T O T N T T N T T T
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3

PARL 7 7 7 7 7 7 7 7 7 T T 8
Total 25 25 25 25 z5 z5 25 25 25 25 25 26
fcill | ol
NANC Entrepot Nancy
Graphe
@
10
O Cumuls
]
4
4
2
0 I

28i02 01/03 03/03 o703 09f03 133 1503 1703 21003 2303
29/02 0203 0803 083 10/03 14103 16/03 2003 2203 24/03
B imputées Aftendues B Dépassement MNonimputées




Le DRP : principes
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Dans cette session, la technique du DRP est utilisée pour générer le
plan de réapprovisionnement des entrep6ts afin de satisfaire les

prévisions de ventes.

Parametres de gestion des flux de distribution

La gestion des flux de distribution des produits finis via les entrepots,
se fait selon le calcul des besoins DRP classique. La saisie des
parametres pour tous les entrep6ts se fait via la fonction Régles de
gestion du menu Distribution ou a partir de la fenétre Article, bouton
Entrepdts. Ces paramétres ont été saisis et sont les suivants :

| Regles de gestion des articles

metour | Rirgles de gestion des articles Metour
Entrepdts : (VBN Entrepit Lyon =l péE: 3 s Entrupits : [MANC Entreplit Hancy I T H N
| e aetices 00 HAIH Clémont madulaire veenis | e aetices 00 HAIH Eldmont moduluire veenis
- socde e gestion: (B 2 sur besains =] - o de gestion: [+ sur besoing =
weew | Wigle de regrovpensent : [ ) ¢ besoins quotidiens = weew | Hirghe e regrecpensent <[ 1} ¢ besoins quotidiens =l
) Stock de séeurité:[ & ) Stock de steurti:[ 10
Lot mnimum:| 30 Lot mnimum:| 40
uusntit nudtiple:[ 30 uusntit nultiple:[ 40
Stabut de stock : [DISF Dispanitie Stabut de stock : [DISF Dispanitie
Enirez I code de Faicle wis & e b [ Enirez I code de Faicle wis & e b [
metour | Rirgles de gestion des articles metour | Rirgles de gestion des articles
Entropdts : [WANT Entreplit Hantes =l o 5 s Entrupits : [PART Entrepit Paris Délei:| 2 s
| e aetices 00 HAIH Clémont madulaire veenis | e aetices 00 HAIH Eldmont moduluire veenis
- socde e gestion: (B 2 sur besains =] - o de gestion: [+ sur besoing =
® | Wi de rgrovperent [ 1) 2 besoins quotidiens =l | Wigle de regrovpensent : [ ) ¢ besoins quotidiens =
) Stock de séeurité:[ & ) Stock de steurti:[ 10
Lot nunimum:[ 20 Lot nunimum:[ 35
uusntit nudtiple:[ 20 uusntit mudtiple:[ 3
Stabut de stock : [DISF Dispanitie Stabut de stock : [DISF Dispanitie
Enirez I code de Faicle wis & e b [ Enirez I code de Faicle wis & e b [
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On peut voir I’ensemble des régles de gestion via le bouton Recap.

Retour Récapitulatif des régles de gestion Article EMY

Entr RG St. sécu Qté ref. Oté mult Qté min Couv. Stat
woN | eo | sl 30l 30| T

NANC BQ 10 40 40 0 DISP
NANT BQ 5 20 20 o DISP
PARL BQ 10 35 35 o DISP

Geénération des ordres de transfert via le DRP

Pour réaliser un DRP, lancer la fonction Calcul des besoins

Entrepdts, menu Distribution. Introduire le 24/03/2000 comme date
limite de génération d’ordre.

Retour Calcul des besoins Entrepdts

Date limite de génération des ordres : | 24032000 j

Le résultat global de la procédure est commenté via la fenétre
Rapport du calcul des besoins entrep6ts,

Retour Calcul des besoins Entrepdts

Date limite de génération des ordres : | 24032000 j

On peut visualiser la liste des ordres de transfert suggérés, depuis
I’'usine vers les entrepbts, via la fonction Liste des ordres de
transfert suggérés du menu Distribution,
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Retour Liste des ordres de transfert suggérés

Tri par :

© Numéro

O article

O Date expédition O Datebesoin O site

Numéro

00000002
00000003
00000004
00000005
DD000006
00000007
00000008
00000009
00000010
0000001 L
00000012
00000013
0000001 4

et

00000001 _[EMY______|

EM¥
EMY
EMY
EMV
EMV
EMV
EM¥
EM¥
EMY
EMY
EMV
EMV
EMV

16,/03/2000
28/02/2000
03/03/2000
09/03/2000
15/03/2000
21/03/2000
01/03/2000
10/03/2000
29/02/2000
07/03/2000
13/03/2000
20/03/2000

Quantité

30
30
40
40
40
40
40
20
20
35
35
35
35

Date rec Reste aexp St Site

30 LYON
21/03/2000 30 LYON
29/02/2000 40 NANC
06,/03/2000 40 NANC
10/03/2000 40 NANC
16/03/2000 40 NANC
22/0372000 40 NANC
08/0372000 20 NANT
17/03/2000 20 NANT
020372000 35 PARI
09/03/2000 35 PARI
15/03/2000 35 PARI
22/03/2000 35 PARI

On peut visualiser chaque ordre de transfert suggéré via la fonction

Ordres de transfert suggérés du menu Distribution,

Retour Gestion des ordres de transfert suggérés
OK

N° 0T sugaéré : ]

Supprimer
Programme
Ordre ferme

Code Article :

MY

Entrepdt : [LYON

Quantité :

Date départ : [29/02/2000

Date de besoin : |03/03/2000

Priorité :

Poids de I'OT:

Huméro de l'ordie

R LR

450.000

Elément modulaire vernis
Entrepit Lyon
UN Unité

Délai:| 3 jours

Nombre de palettes : 8

Mis & jour le - [EJWRRIIT

L’ordre spécifie la quantité a livrer, la date de départ (depuis I’usine)
et la date de besoin a I’entrepdt (afin de satisfaire la demande
prévisionnelle).
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Programmes directeurs de distribution aux

entrepots

Il est possible de visualiser les programmes directeurs du produit
EMV sur les différents sites, via la fonction Programmes directeurs
du menu Distribution. Ces programmes synthétisent I’ensemble de
I’information relative au flux de distribution: les besoins, les
livraisons attendues et les stocks associés,

Retour Programmes directeurs

o

Options Entrepdt : [LYON Entrepdt Lyon ~| Délaide transport:| 3 jours
Code Article ; tyg Elément modulaire vemnis Fabriqué
M t rPériod
otivements Stock in 28 Mode de gestion:| BO Unité UN eriodes
B ® Jours
Graphiques Stock de sécurité : 5 Délai de réaction :| 24 Date limite :| 28/03/2000 | (3 germaines
Origines [ Mouvelles suggestions Q) Mois
©=27/0z 28/02 29/02 O01/03 02/03 03/03 04/03 05/03 06/03 O0T/03 08/03 09/03 10/03
Jours ouvrables 1 1 1 1 1 0 o 1 1 1 1 1
Prévisions vente H H 5 5 5 5 5 5 5 5
Commandes Cl.
Besoins internes
Ordres/CmdesF.
Drdres suggérés 30
Suggestions
Stock prévision. 28 23 18 13 8 33 33 33 28 23 18 13 8
Couverture (jours) 6 5 4 3 2 7 7 7 3 5 4 3 2
Dispo ala vente 28 28 28 8 28 58 58 58 58 58 58 58 58
Lancts/cmdes
Lancts suggérés 30 30
Nombre Lancts 1 1
‘ [
L
Iy
L . - n
=

111 [

T @ RS O 0603 0BG
Wz 0I) A0 0503 O3 MO N

Entrez le code de l'article

0o 2o 1

1303

v 1em

1503

183 MG 23 G WG B3 NE 00 @O S0

MO 1903 2003 M0 2503 200 2903 3103 @04 DWDL DROd

Retour Programmes directeurs

o i

Options Entrepdt : |NRN[: Entrepfit Hancy j Délai de transport : 1 jours
% Code Article : V| ﬂﬂ% Elément modulaire vernis Fabriqué
_ Mouvements | stockinitial:| 22 Mode de gestion :| BG nite:[ un [ Dériodes
= @ Jours
Graphiques Stack de sécurité : 10 Délai de réaction:| 22 Date limite :| 27/03/2000 | &y gomaines
Origines [ Nouvelles suggestions O Mois
2=27/02 28/02 29/02 01,03 02/03 03/03 04/03 05/03 06/03 07,03 08/03 09/03 10/03
Jours ouvrables 1 1 1 1 1 o o 1 1 1 1 1
Prévisions vente 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10
Commandes Cl.
Besains internes
Ordres/Cmdes F.
Ordres suggérés 40 40 40
Suggestions
Stock prévision. 2z 12 42 32 22 12 12 12 42 32 22 12 42
Couverture (jours) 2 1 4 3 2 1 1 1 4 3 3 1 4
Dispo & la vente 22 22 b2 62 62 62 62 62 102 102 102 102 142
Lancts/cmdes
Lancts suggérés 40 40 40
Nombre Lancts 1 1 1
< i
£
w0
) s
EY
[ | | ]

NE@ M@ RE E EE EE
| 00O B0 050 O3 MO 1

Entrez le code de I'article

nmoem )

a0

wE 1em

1503

BB NE 2ME B BE BE NG 000 B[O 0

O 03 2003 MO 2503 D03 03 L3 o4 OWDE 0ROl
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Retour Programmes directeurs
Options Entrepdt : [NANT Entrepdt Mantes ~| Délaide transport:| 5 jours
Code Artidle : LEE] Elément modulaire vernis Fabriqué
M t  Périod
_Mouvements | Stock initial 2 Made de gestion:| BQ unité:|  UN criodes
B ® Jours
Graphiques Stock de sécurité 5 Délai de réaction :| 26 Date limite :| 31703/2000 | (3 germaines
Drigines [ Nouvelles suggestions Q Mois
©=27/02 28/02 29/02 01/03 02/03 03/03 04/03 05/03 06/03 07/03 08/03 09/03 10/03
Jours ouvrables 1 1 1 1 1 1] o 1 1 1 1 1
Prévisions vente 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
Commandes Cl.
Besoins internes
Ordres/CmdesF.
Drdres suggérés 20
Suggestions
Stock prévision. 28 25 2z 19 16 13 13 13 10 T 24 21 18
Couverture (jours) 9 8 7 6 5 4 4 4 3 2 8 7 [
Dispo alavente 78 28 28 28 28 28 28 28 28 28 48 48 48
Lancts/cmdes
Lancts suggérés 20 20
Nombre Lancts 1 1
E
= -
=
15
o 'r
o i
TR @ @05 0 0N (503 03 1203 G 1603 1B O3 03 2403 B 03 MG OI0H G304 OSO4
MmE 0GB B 00 B0 UG B0 IS0 NS a0 2003 30 250 700 30 3108 @00 W 00
Entrez le code de l'article
Retour Programmes directeurs
Options Entrepﬁt:anRl Entrepdt Paris Délai de transport : 2 jours
% Code Article : ﬂﬂ% Elément modulaire vernis Fabriqué
M Stock initial : k] Mode de gestion:| BO Unité : UN [ Périodes
= @ Jours
Graphiques Stack de sécurité : 10 Délai de réaction:| 23 Date limite :| 28403/2000 | &y gomaines
Origines [ Nouvelles suggestions O Mois
¢=27/02 28/02 29/02 01/03 02/03 03/03 04/03 05/03 06/03 07/03 08/03 09/03 10/03
Jours ouvrables 1 1 1 1 1 0 0 1 1 1 1 1
Prévisions vente 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7
Commandes Cl.
Besains internes
Ordres/Cmdes F.
Ordres suggérés 35 35
Suggestions
Stock prévision. 31 24 17 10 38 31 31 31 24 17 10 38 31
Couverture (jours) o 3 2 1 5 4 4 4 3 2 1 5 4
Dispo ala vente 31 31 31 31 66 66 66 66 66 66 66 101 101
Lancts/cmdes
Lancts suggérés 35 35
Nombre Lancts 1 1
d -
£
-
w - -
E
| = - L B
[
o
IR M@ D 0WE B (B3 NG 203 143 603 IBGE M3 I 2408 R ZBO3 MNE OLOL D304 OSOL
| 0 DA O O3 8O3 10 1303 IS0 1D A3 2003 M 2503 MR M3 3M03 MO0 DADk OROd
Entrez le code de l'article
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Il est possible de sélectionner différentes échelles de temps, via

I’option Périodes :

Retour Programmes directeurs

:=Jan.0l Fév.00 Mars 00 Avr.00 Mai0O0 Juin 0D

Options Entrepdt : [LYON Entrepdt Lyon ~| Délaide transport:| 3 jours
Régles Code Article ; FEE Elément modulaire vermnis Fabriqué
_Mouvements. | Stockinitial:| 28 Mode de gestion:| BQ unité:|  UN e
B O Jours
Graphiques Stock de sécurité : 5 Délai de réaction :| 24 Date limite :| 28/03/2000 | & gemaines
Origines [ Mouvelles suggestions Q) Mois
c=21/02 28/02 06/03 13/03 20/03 27/03 03/04 10/04 17/04 24/04 01/05 08/05 15/05
Jours ouvrables 5 5 5 5 5 (] ] ] ] ] L1} L1}
Prévisions vente 25 25 25 25
Commandes Cl.
Besoins internes
Ordres/Cmdes F.
Drdres suggérés 30 30 30
Suggestions
Stock prévision. 28 33 8 13 18 18 18 18 18 18 18 18 18
Couverture {jours}) 6 7 2 3
Dispo ala vente 28 58 58 88 118
Lancts/cmdes
Lancts suggérés 30 30 30
Nombre Lancts 1 1 1
‘ ol
@
kg
o
0
o i i
i mm m@ Ge ne o e @G Re me ow e om o
amw 130 00 0o 2404 -0 205 0505 1905 o nar Bl THOE B8
Entiez le code de Farticle
Retour Programmes directeurs
Options Entrepdt : |LVI]N Entrepét Lyon j Délai de transport : 3 jours
% Code Article : ﬂﬂ% Elément modulaire vernis Fabriqué
_ Mouvements | Stockinitial:| 28 Mode de gestion:| BQ unité:| UM A
= Q Jours
Graphiques Stack de sécurité : 5 Délai de réaction:| 24 Date limite :| 28/03/2000 | &y gomaines
Origines [ Nouvelles suggestions @ Mois

Juil. 00 Aciit 00 Sept. 00 Oct. 00 Novw.00 Déc.00 Jan. 01

Entrez le code de I'article

octm

Fé.0

Jours ouvrables 2 23 o o o o o o o o 1] 1]
Prévisions vente 10 a0
Commandes Cl.
Besains internes
Ordres/Cmdes F.
Ordres suggérés an
Suggestions
Stock prévision. 28 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18 18
Couverture (jours) 7 5
Dispo & la vente 28 28
Lancts/cmdes
Lancts suggérés 30 60
Nombre Lancts 1 2
< i
EY
=
£
15
o
o
=AM WASD WAD LD SPLI NI a0 Mas0l MAIDL QDT SpRO1 NO1 A
FuD0 AL JDD ASTD Déc.0 ACOl JWOl AOMD! OctDl  DécO1 Rz
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mouvements sous-jacents a chacun de ces

programmes peuvent étre obtenus en cliquant sur le bouton

MOUVEMENTS,

Retour Mouvements prévisionnels sur 'article EMY
| Graphique ‘ Imprimer |

Date Heure Code Numéro Ligne Type Source Stat Quantité Dispo.

[ z8/0z/2000 | [secuene | | ] s
++ STOCK LYON DISP 28 23

28/02/2000 LYON PY EMY -5 18
29/02/2000 LYON PY EMY -5 13
01/03/2000 LYON PY EMY -5 8
02/03/2000 LYON PY  EMY -5 3
03/03/2000 LYON =T 00000001 EMY 30 33
03/03/2000 LYON PY EMY -5 28
06/03/2000 LYON PY EMY -5 23
07/03/2000 LYON PY EMY -5 18
08/03/2000 LYON PY EMY -5 13
09/03/2000 LYON PY EMY -5 8
10/03/2000 LYON PY  EMY -5 3
13/03/2000 LYON =T 00000002 EMY 30 33
13/03/2000 LYON PY EMY -5 28
14/03/2000 LYON PY EMY -5 23
15/03/2000 LYON PY EMY -5 18
16/03/2000 LYON PY EMY -5 13
17/03/2000 LYON PY EMY -5 8
20/03/2000 LYON PY  EMY -5 3
21/03/2000 LYON =T 00000003 EMY 30 33
21/03/2000 LYON PY EMY -5 28
22/03/2000 LYON PY EMY -5 23
23/03/2000 LYON PY EMY -5 18
24/03/2000 LYON PY EMY -5 13

Stock D.AY. -
| o [ o |

28 28
23 28
18 28
13 28

8 28
38 58
33 58
28 58
23 58
18 o8
13 58

8 58
38 88
33 88
28 88
23 88
18 Ll
13 fili]

8 88
38 118
33 118
28 118
23 118
18 118

Une représentation graphigque des stocks et des demandes associés a
ces mouvements est obtenue via le bouton GRAPHIQUE, option

Stocks et option Demandes :

Retour Evolution des stocks par jour a compter du 28,/02,/2000
Graphique [Périodes
Tabl
. © tours
) © Demandes © semaines
© Mois
EMY Elément modulaire vernis
Jours 28/02/00 29/02/00 01/03/00 02/03/00 03/03/00 04/03/00 05/03/00 06/03/00 07/03/00 08/03
Sorties 5 5 5 5 5 5 5 5
Entrées 3o
Stocks 23 18 13 8 33 33 33 28 23 1£
i) I
o
p p p p
L |
p
wl | 1 1
- 4
10— I 1 1 I
° 1 - i -
B 00300 0000 0G0 T0G00 080300 1AE00 130300 150300 TG00 190500 210300 23MD00 250000 0300 20000
MO @OO GO KGO0 BEE 0G0 200 W60 GE0 B0 NGO 200 00 SE0  E6o
Sorties B Entrées Stock
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Jours
Commandes
Besains intern:
Prévisions

[l

) Pourcentages O Mois

28/02/00  29/02/00 01/03/00 02/03/00 03/03/00 04/03/00

es

EMY Elément modulaire vernis

Retour Evolution de la demande par jour & compter du 28,02 /2000

Gi i Type rPériodes
Tableau i

O Stocks (® Quantités @® Jours
Imprimer 3 Demandes O Cumuls ©) Semaines

05/03/00

06/03/00

07/03/00

o| el Pl

200200

/0200 OI0M0 (HO300 050300 O30 DAOSC0 110300 OBO0 SO0 O300 190300
O30 040300 0GO300 0ROO0  INO300 120300 1AO3O0  IGOG00  {B0300 C0OR00 2300

Commandes B Besoins internes

200300 M0 250300 NOMO 290300

Prévisions

A0 M0 030

08/03

5
L]

Les besoins ayant induit les ordres de transfert via DRP peuvent étre
visualisés via le bouton ORIGINES,

Retour Origine des besoins suggérés sur EMY

Ouvrir la branche ‘

Date Art./Site

== >T apasapa 83/083/28680 LYON
[81 PU EHU 83783728680 LYON
[&1 Pu EHu 86/83/2880 LYON
ERLN 87/63/2088 LYON
F Py EHY 98/03/2000 LYON
21 PY ENHU 99/63/2000 LYON
1 Pu EHY 10/083/2080 LYOH
== >T 00868802 13/083/2088 LYOH
[81 PU EHU 1378372088 LYON
[&1 Pu EHu 1478372088 LYOH
ERLN 15/83/20088 LYON
F Py EHY 16/03/2000 LYON
21 PY ENHU 17/83/2080 LYON
1 Pu EHY 20/083/2000 LYON
== >T 00868803 21/83/2088 LYOH
[81 PU EHU 2178372088 LYON
[&1 Pu EHu 2278372088 LYOH
ERLN 23/783/2008 LYON
F Py EHY 24/03/2000 LYOH

Quantité

38
-5
-5
-5
-5
-5
-5
38
-5
-5
-5
-5
-5
-5
38
-5
-5
-5
-5

Dispo.

33
28
23
18
13

8

3
33
28
23
18
13

8

3
33
28
23
18
13

Tout fermer | Cliquer sur les + pour voir l'origine des mouvements

Stock

as
33
28
23
18
13

8
as
33
28
23
18
13

8
as
33
28
23
18
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Programme directeur de fabrication a l’'usine

Il est possible de visualiser le programme directeur de fabrication du
produit EMV au niveau de I’usine, via la fonction Programmes
directeurs du menu Planification. On note que les ordres de transfert
aux entrep0ts sont synthétisés sous la forme de besoins internes :

Retour Programmes directeurs
Options

Reégles
Mouvements
Graphiques

Diigines

Jours ouvrables
Prévisions vente
Commandes CI.
Besains internes
Ordres/Cmdes F.
Ordres suggérés
Suggestions
Stack prévision.
Couverture (jours)
Dispo ala vente
Lancts/cmdes
Lancts suggérés
Nombre Lancts

Code Article ; [FE00 ﬂﬂ%
195
0

Elément modulaire vernis

BQ
21

Stock initial : Mode de gestion : Unité:

Stock de sécurité : Délai de réaction : Date limite :

[ Mouvelles suggestions

c=27/02 28/02
1

29/02
1

01/03
1

02/03
1

03/03
1

04/03
0

05/03
0

06/03
1

40 65 20 40

UH

27/03/2000

07/03

1

35

08/03
1

30

Fabriqué
rPériodes
@ Jours
O Semaines
Q Mois

09,03
1

10/03
1

40 20

B e e e e e e e e e e e e s B s B e e B e e B e s s s e s s B

S-2ME 2002 203 DWE 003 OAO3 003 1203

mE NG BE GG O EEG G BEG 56 6

Entrez le code de l'article

WS I60 1803 M0 209 2408 B0 B0 W00 00 m0F 0504
BE B B[O SE 0BG 3G R0 0L 60

L’ensemble des mouvements sous-jacents au programme peuvent étre

obtenus en cliguant sur le bouton MOUVEMENTS,

Retour Mouvements prévisionnels sur l'article EMY

Yisualiser | Graphique ‘ Imprimer |
Date Heure Code Numéro Ligne Type Source Stat Quantité Dispo. Stock D.AY.
[ 28/02/2000 | | o+ fstock | | o5 [ aos | o | |

28/02/2000 NANC bt 00000004 =T 00000004 -40 155 155 o
29/02/2000 LYON bt 00000001 >T 00000001 -30 125 125 1]
29/02/2000 PARI bt 00000011 >T 00000011 -35 Q€0 a0 o
01/03/2000 NANT bt 00000009 >T 00000009 -20 L 0 1]
03/03/2000 NANC bt 00DD0OOS =T 00000005 -40 30 30 o
07/03/2000 PARI bt 00000012 =T 00000012 -35 -5 -5 o
08/03/2000 LYON bt 00000002 =T 00000002 -30 -35 -35 o
09/03/2000 NANC bt 00000006 =T 00000006 -40 -5 -5 o
10/03/2000 NANT bt 00000010 >T 00000010 -20 -95 -95 o
13/03/2000 PARI bt 00000013 >T 00000013 -35 -130 -130 1]
15/03/2000 NANC bt 00000007 >T 00000007 -40 -170 -170 o
16/03/2000 LYON bt 00000003 >T 00000003 -30 -200 -200 o
20/03/2000 PARI bt 00000014 =T 00000014 -35 -235 -235 o
21/03/2000 MANC bt 00000003 =T 00000008 -40 -215 -275 o
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Une représentation graphique des stocks et des demandes associés a
ces mouvements est obtenue via le bouton GRAPHIQUE, option
Stocks et option Demandes,

Retour Evolution des stocks par jour a compter du 28,/02 /2000

Graphique Périodes
Tabl
[ mableau | [ péraes
[ tmprimer | | G Demandes © Semaines
© Mois

EMY Elément modulaire vernis

Jours 28/02/00  29/02/00 01/03/00 02/03/00 03/03/00 04/03/00 05/03/00 06/03/00 07/03/00 08/03
Sorties 40 65 20 40 35 3
Entrées

Stocks 155 90 70 T0 30 30 30 30 -5

o ol

1T 1T T T 1T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T T TT
BOZ00 OIS0 OMC 050300 OMGOD 0SO300 110300 130300 1SO300 0300 (90300 210300 ZA0S00 250300 0300 290300

0200 (20300 0WIE300 050300 DB0300 10O300 120300 (40300 150300 180300 00300 20300 240300 260300 80300

Sorties B Entrées Stock

Retour Evolution de la demande par jour & compter du 28,02 /2000

Graphique Type ———— Périodes
Tabl
ﬂ O stocks {® Quantités & Jours
ines

Imprimer & Demandes O Cumuls O semal

Q Pourcentages © Mois

EMY Elément modulaire vernis

Jours 28/02/00 28/02/00 01/03/00 02/03/00 03/03/00 04/03/00 05/03/00 06/03/00 07/03/00 08/03
Commandes
Besains internes 40 65 20 40 35 3
Prévisions
i) I
£
o |
wH
= H
o

MO200 01300 030300 0SO300 70300 0AO300 110300 13300 1SO300 O30 190300 214300 30300 25000 TOM00 290300
M@ REO MEM 0 EGO 000 1200 WE0 GG 800 MG 200 R0 SO0 REm

Commandes B Besoins internes Prévisions

Affermissement des ordres de transfert

Les ordres de transfert suggérés peuvent étre affermis
automatiquement sur un certain horizon, via la fonction
Affermissement des OT du menu Distribution. On propose
d’affermir les ordres de transfert sur un horizon d’une semaine, soit
jusgu’au 06/03/2000,
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Retour Affermissement des OT suggéreés
Date limite daffermissement des OT suggérés : | 28022000 j
On peut visualiser la liste des ordres de transfert fermes, depuis I’usine

vers les entrepdts, via la fonction Liste des ordres de transfert
fermes du menu Distribution,

Retour Liste des ordres de transfert fermes

Tri par:
’VG) Numéra O Article Q pate expédition O Date besoin O Site

Imprimer
Numéro Article Date exp Quantité Date rec Reste aexp St Site

00000001 _lEMV_____ | 28/02/2000 2g/0z/20000 40 [ F fuanc | |
30

00000002 EMY 29/02/2000 30 03/03,2000

F LYON
00000003 EMY 03,03,/2000 40 06/03,/2000 40 F  NANC
00000004 EMY 01,/03/2000 20 08/03/2000 20 F  NANT
00000005 EMY 29/02/2000 35 02/03/2000 35 F  PARL

L’ensemble de I’activité prévisionnelle des entrep6ts est synthétisé par
la fonction Graphique d’activité du menu Distribution :

Retour Graphique d'activité : dépait usine

i Eriod S Graphe
M @ Jours ’V (@ Nombre de palettes QO Poids & Cumuls
| Tableau || Q Sem

Tableau L -
© Mais site : | (Total) =] | ©petas

20

[T | [ [T L T [T T T 1
2802 01/03 0303 0503 07003 0903 1103 1303 1603 1703 18/03 21/03 2303 2503 2703 29003

20/02 0203 0403 06/03 0BM3 10/03 1203 1403 1603 18/03 20/03 2203 24/03 26/03 28/03
OT sugyérés 0 OTfermes OT enhcours
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Exécution et suivi des ordres de transfert

Analyse des besoins Entrep0ts

L’option Analyse des besoins du menu Distribution présente la liste
des OT qui doivent étre expédiés.

Cette liste peut étre regroupée par article ou par entrep06t.

Retour Analyse des besoins entrepots

Tripar:
Programme H Imprimer I[ ‘

O Numéro {3 Date expédition O Article O Entrepét

Date exp  Priorité Numéro Article Quantité  Entrepdt

29/02/2000 | 0 _Jo0oo0oo1 MV | 40 __[NANC I

02/03,;2000 1] 00000005 EMY 35 PARIL
03/03,/2000 1] 00000002 EMY 30 LYDN
06/03/2000 1] 00000003 EMY 40 NANC
08/03,/2000 0 00000004 EMY 20 NANT

Expédition d’un ordre de transfert

Via la fonction Expédition des OT du menu Distribution, accéder a
la fenétre de gestion des expéditions des produits finis aux entrepéts.
En passant les différents entrep6ts en revue, on voit apparaitre tous
les ordres de transfert a expédier a la date courante, qui est le
28/02/2000 ; pour expédier un ordre, il est nécessaire de choisir dans
la liste le mode de transport correspondant.
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Retour Expédition des OT
Entrepéts: [LYON Entrepdt Lyon -] peai:[ 3

jours
Date départ : ’m j Distance : 0 km
Date d'arrivée : ’m N®bordereau: 00000001
Mode de transport éditi
[H: 1] Transport par camion j Nombre d'OT : 1
Capacité (palettes) : 25 Nombre de palettes : 8

Poids maximum (kqg) : 10000 Poids transporté ; 450.000

DateExp  N°OT Article Qté dexp Magasin Statut  Disponible Exp Qtéexpéd. Cum Exp
29/02/2000 00000002 EMY 30 MAPF  DISP 195 X 30 30

Cliquer sur un ligne dans la colonne Exp pour sélectionner I'DT

On peut voir que 195 unités sont disponibles au niveau de I’usine, en
conséquence de quoi cet ordre peut donc étre expédié. En cliquant

dans la zone Exp on décide de I’expédition de I’OT.
On valide I’expédition par OK.

On peut voir le bordereau d’expédition qui a été généré :

Retour Bordereaux d'expéadition des OT
Edition

Bordereaun®: [00000001 Date:| 28/02/2000
Entrepdt : LYDN Entrepét Lyon
Poids : 450.000 Nombre de palettes : 8
Ligne H°OT  Mag | Stat Adicle Libells

Quantité
ool MAPF  DISP EMY Elément modulaire vernis 30




On procéde de méme pour les autres entrepOts.
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Retour Expédition des OT
Entrepéits:[NANG Entrepdt Mancy <] e[ 1

Cliquer sur un ligne dans la colonne Exp pour sélectionner 0T

jours
Date départ : |28/02/2000 Distance : (1] km
Date d'arrivée : |29/02/2000 N° bordereau: 00000002
Mode de transport éditi
[H: 1] Transport par camion j Nombre d'OT : 2
Capacité (palettes) : 25 Nombre de palettes : 20
Poids maximum (kqg) : 10000 Poids transporté ;| 1200.000
DateExp  N°OT Article Qté Aexp Magasin Statut  Disponible Exp Qtéexpéd. Cum Exp
26/02/2000 00000001 EMY 40 MAPF DISP 163 b3 40 40
03/03/2000 00000003 EM¥Y 40 MAPF DISP 125 b3 40 a0
Cliquer sur un ligne dans la colonne Exp pour sélectionner 'DT
Retour Expédition des OT
Entrepits : \Nnm Entrepdt NHantes j Délai: 5 jours
Date départ : |28/02/2000 Distance : (1] km
Date d'arrivée : |06/03/2000 N°bordereau: 00000003
Mode de transport éditir

CaM Transport par camion j Nombre d'0T :

Caparité (palettes) : 25 Nombre de palettes :

Poids maximum (kqg) * 10000 Poids transporté :

DateExp N°OT Article Qté aexp Magasin Statut Disponible Exp Qtéexpéd. Cum Exp
01/03/2000 00000004 EMY 20 MAPF DISP a5
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Retour Expédition des OT

Entrepdts: [PART Entrepft Paris

> pamiz] 2

jours
Date départ : ’m j Distance : 0 km
Date d'arrivée : ’m N®bordereau: 00000004
Mode de transport
[H: 1] Transport par camion j Nombre d'OT : 1
Capacité (palettes) : 25 Nombre de palettes : a9
Poids maximum (kqg) : 10000 Poids transporté ; 525.000
DateExp  N°OT Article Qté Aexp Magasin Statut  Disponible Exp Qtéexpéd. Cum Exp
29/02/2000 00000005 EMY a5 MAPF DISP 635 b3 35 35

Cliquer sur un ligne dans la colonne Exp pour sélectionner I'DT

Cliquer alors sur le bouton OK pour valider I’expédition.

Via la fonction Bordereaux d’expédition du menu Distribution, il
est possible de visualiser I’ensemble des bordereaux déja créés (et
normalement des expéditions réalisées),

o ]

Imprimer ‘
Bordereau Date Lignes Montant Entrepdt
00000001 28/02/2000 1 0.00 LYON
00000002 28/02/2000 2 0.00 NANC
00000003 28/02/2000 1 0.00 NANT
00000004 28,/02/2000 1 0.00 PARI
000

Retour Liste des bordereaux d'expédition des OT

Mayen Nbpal | % rempl Poids Coiit
caM 8 32 450.000 0.00
CamM 20 80 1200.000 0.00
CaM 5 20 300.000 0.00

525.000 00

CAM 9 36 0
|| a4z | | 2475000l 0.00]
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En sélectionnant une ligne et en cliquant sur OK, on voir le détail du

bordereau.

Retour Bordereaux d'expéadition des OT

Edition

Bordereaun©®: Date: 28/02/2000
Entrepdt : MANC Entrepdt Nancy
Poids:  1200.000 Nombre de palettes : 20
Ligne N°OT Mag. Stat  Article Libellé Quantité
[1}} MAPF  DISP EMY Elément modulaire vernis 40
002 MAPF  DISP EMY Elément modulaire vernis 40

Via la fonction Stocks par Article du menu Stocks, il est possible de
voir que les pieces ont été sorties du stock central pour étre expédiées

a I’entrep0t,

Retour Stocks par article

Code Article : tig Elément modulaire vernis
Mouvements Stock initial : 200 Entrées : 0 Sorties : L]
Quantité totale : 200
Mag. Stat. Stock Init Entrées Sorties Stock
Lyon | osp |28 [ o | o0 | 2 | |
MAPF DISP 195 o 165 30
NANC DISP 22 o [} 22
NANT DISP 28 o [} 28
PARI DISP 31 o o 31
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En double-cliquant sur le code MAPF, qui est le magasin des
produits finis a I’usine, on peut voir qu’effectivement 30 unités ont
été sorties du magasin.

Retour Liste des mouvements sur EMY Magasin MAPF Statut DISP

Graphique ‘ Imprimer | Elément modulaire vernis
DateMyt [M Quantité Document Ligne Origine Ligne Qtéstock Tiers/Site

| 28/02/2000 | o€ | 35 _[ooooooo4 | oot Jooooooos | oo |30 Jeamr | |
28/02/2000 SE -20 00000003 001 00000004 001 b5 NANT

28/02/2000 SE -40 00000002 002 00000003 001 85 NANC

28/02/2000 SE -40 00000002 001 00000001 001 125 NANC

28/02/2000 SE -30 00000001 001 00000002 001 165 LYON

28/02/2000 RS 195 00000018 195

En double-cliquant sur le code SE, on peut obtenir les détails du
mouvement,

Détail d'un mouvement de stock
Fermer Précédent Suivant

Type: SE Sortie vers entrepit

Bordereau d'expédition : Dooooo04/001 Saisi le : 3170872008
Origine : nooooons001

Date mouvement : 28702/2000

Article : EMY Elément modulaire vernis
Magasin : MAPF Magasin produits finis
Statut : DISP Digpomble
Quantité : -35 Stock : 30
Yaleur : 0.00

Commentaire: [CAM 9 525.000 0.00 36
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Réception d’'un ordre de transfert a I’entrepot

Passer la date au 03/03/2000, via la fonction Autre date, menu
Fichiers,

Calendrier mensuel

Aide | Mars 2000 Annuler

<< | [Mars ~|l2000 || > |

[Sem.] Lun  Mar.  Mer  Jew Wen. Sam.  Dim.
3 1 2 4 5
10 [ ¥ a i 10 11 12
11 12 14 15 16 17 18 19
12 20 21 22 23 24 25 26
13 27 28 29 30 ]|
14

Jours ouvrables
Jours fériés
Absence de calendrier

En cliquant sur I’icéne ‘ ‘ de la barre d’icones supérieure (ou par
la fonction Autre site du menu Fichiers), accéder a la fenétre de
sélection des entrep0ts,

Retour Sélection du site

site Nom Délai
(Central)  USINE

lEntrepdtivon [ 3. | |
NANC Entrepdt Nancy 15
NANT Entrepdt Nantes 55
PARI Entrepdt Paris 2ij.

et cliquer sur I’entrepét Lyon.

On se trouve maintenant « dans » I’entrep6t de Lyon et on ne voit que
les informations qui le concerne. La fenétre principale est modifiée :



Frélude 7 ORP D:WPraludeVCD Rom\Exercices thimatiques\Distribution\ExoDist, PRE
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5 @ Entrepdt Lyon @ 5P T 4 ? 03/03/2000
Fonctiona| Pt L D:'\Prelude?\ CD Rom'\Exercices thématigues'\Distribution’\ExoDist.PPZ
&3 o w1l
QD
D e pisinocast e oa Vendredi | OR300 (Semaine 9
Tableau de bord
Dates de début et de fin du e standard :
Date Benite de caloul des besoins @
Diates de ditat ot de lim de jalosnenent
Dates Fallermissensent des OF of des O&
Dratees dhee it ot che Ti el plansing
Méthode dordonnancerment ;
Date lenite de lancement automatigue ;
Date de chiture des stocks : 28702/2000
Date de départ des statistiques : ZRAI2/2000
Dernibres opérations
B T
031172005 2116 Drtrbaton | Donees ratises
Sauvegarde [r\Paelude NCD Fom
/0872008 1030
i o Fyveis Groupe HEC
L]

Via la fonction Réception des OT du menu Distribution, il est
possible de visualiser I’ensemble des ordres de transfert a
réceptionner a la date courante pour cet entrep6t :

Retour Réception des OT

Entrepdts : | | Délai: 3 jours
Date de réception : [03/03/2000 | Distance : 0 km
N° bordereau: 00000001

Qtérecue  Bordereau Statut N°exp Rec
30 00000001 DISP 001 X

DateExp NeOT Article
28/02/2000 00000002 EMY

En cliquant dans la zone Rec et ensuite sur le bouton OK, I’ordre de
transfert est réceptionné a I’entrepét.

Cette operation généere un bordereau de réception, qui peut étre
affiché en cliquant sur Bordereaux de réception, menu
Distribution ; on voit la liste des OT réceptionnés que I’on peut
visualiser.
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Retour Bordereaux de réception des OT

Edition

Bordereaun©®: Date:| 03/03/2000
Poids : 450.000 Nombre de palettes : 8
Ligne N°OT Stat  Article Libellé Quantité
001 00000002 DISP EMY Elément modulaire vernis 30

L’effet de la réception sur les stocks en entrep6t est affiché en
cliquant sur Stocks par article, menu Stock :

Retour Stocks par article

Code Article : tig Elément modulaire vernis
Mouvements Stock initial : 200 Entrées : 0 Sorties : L1}
Quantité totale : 200

Mag. Stat. Stock Init Entrées Sorties Stock

| wvon | oomse [ 28 [ 3 | o0 | s | |

En double-cliquant sur la ligne de I’entrepdt qui nous intéresse, on
obtient les informations suivantes,
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Retour Liste des mouvements sur EMY Magasin LYON Statut DISP

Graphique ‘ Imprimer | Elément modulaire vernis
DateMyt [M Quantité Document Ligne Origine Ligne Qtéstock Tiers/Site
28/02/2000 RS |28 Joooooon7 [ | | | = | [ |
03/03/2000 EE 30 00000001 001 00000002 001 56

En double-cliguant sur la seconde ligne de mouvement, on obtient les
informations suivantes qui détaillent le mouvement,

Detail diun mouvement de stock
Fermer Précédent | Suivant |

Type: EE Entrée en entrepdt
Bordereau de réception : 00000001 001 Saisi le : | 31/08/2008
Origine :|  0D00DO00Z2/001

Date mouvement : 03/03/2000

Article : EMY Elément modulaire vernis
Magasin : LYON Entrepdt Lyon
Statut : DISP Digponible
Quantité : 30 Stock : hg
Yaleur : 0.00

Commentaire :
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Une fois réceptionné, I’ordre de transfert devient un ordre clos,
comme cela peut étre affiché en cliquant sur Liste des ordres de
transfert clos, menu Distribution :

Retour Liste des ordres de transfert clos

Tri par:
’V@ Numére O Article O pate expédition O Date besoin O Site ‘

Imprimer
Numéro Article Date exp Quantité Daterec  Restedexp St  Site

Si
oooooooz _leMy [ 29/0z/z000 | 30 Jos/os/zoo0 | o0 s o | |

En sélectionnant I’ordre de transfert clos dans cette liste, on peut
afficher la fenétre de description de cet ordre clos,

Retour Gestion des ordres de transfert clos

| Ne 0T clos : [IIINITE  # #/8|

Code Article : [CHY Elément modulaire vernis
Entrepdt : ,— Entrepdt Lyon
Programme Quantité : UN Unité
Date départ : [29/02/2000 Délai:| 3 jours
Date de besoin : [03/05/2000° Date cliture : 03/03/2000

Mouvements Priorité :

Poids de I'0T:|  450.000 Nombre de palettes : 8

Numéro de l'ordre Mis a jour le : [P
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